
0018	 I	Universal Kreissägeblatt  
I Kappschnitt mit negativem Spanwinkel

Anwendung:	 Querschnitt,  
Durchlaufkappung  
(oben liegende Welle)

Werkstoff:	 Kunststoffbeschichtete Profile,  
Holzmischwerkstoff, dünnes Acrylglas, 
Thermoplast, Duroplast-Profil

Maschine:	 Oben liegende Kappkreissäge,  
Pendel- und Radialkappkreissäge, 
Tischkreissäge

Ausführung:	 Dünne Schnittbreite, stabile Grundkörperauslegung,  
Schnittdruckreduzierte Geometrie

Zahn:	 Wechselzahn (W) neg., Flachzahn (F) neg., HW 

Vorschub:	 MAN / MEC

D B b d Maschine Z Zahnform Bestell-Nr.
mm mm mm mm

250 2,20 1,80 30 100 W, neg. 0018.250.30

250 2,20 1,80 32 130 F, neg. 0018.250.33

250 3,20 2,20 20 48 W, neg. 0018.250.21

250 3,20 2,20 30 60 W, neg. 0018.250.35

250 3,20 2,20 30 80 W, neg. 0018.250.34

TOP 300 2,20 1,80 30 120 W, neg. 0018.300.30

TOP 300 3,20 2,20 30 72 W, neg. 0018.300.34

TOP 300 3,20 2,20 30 96 W, neg. 0018.300.33

305 2,80 2,00 30 Elu PS374 60 W, neg. 0018.305.30

350 3,20 2,20 40 Graule 72 W, neg. 0018.350.40

420 3,50 2,40 40 Graule 120 W, neg. 0018.420.40

420 3,80 2,60 40 Graule 48 W, neg. 0018.420.39
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Abb.: Wechselzahn negativ (W, neg.)
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Abb.: Flachzahn negativ (F, neg.)




