
Anwendung: Herstellung  
von Schlosskastenfräsungen 

Ausführung: Vollhartmetall-Fräser mit neuer Schrupp-Schlicht- 
Verzahnung und PLT-Beschichtung; die neue Verzahnung  
vermindert den Schnittdruck gegenüber einer Schlichtfräser- 
geometrie erheblich; dabei zeichnet der Fräser gegenüber  
einer Schruppverzahnung deutlich weniger ab;  
die PLT-Beschichtung erhöht dabei die Standzeit wesentlich,  
wobei gleichzeitig die Reibung minimiert wird; der Vorschub  
als auch die Gesamtleistung kann dadurch deutlich  
gesteigert werden 

Werkstoff: Vollholz, Holzwerkstoffe, Kunststoffe 

Maschine: Stationärmaschine mit und ohne Werkzeugwechsler

Betriebsart:  MEC

43070 I VHW Schrupp-Schlichtfräser - smartline
I für Schlosskastenfräsungen, PLT-Beschichtung
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Schaft
mm Z LZ Bestell-Nr.

TOP 16 30 95 170 16x50 3 ◊ 10190167
TOP 16 30 115 175 16x50 3 10190168
TOP 16 30 115 175 20x50 3 ◊ 10190169

WP Schlosskastenfräser siehe Seite 252

Vollholz: Zustellung bis zu 8 mm / Hub 
Spanplatte: Zustellung bis 15 mm / Hub 
Vf 10 - 18 m/min

Hinweis: Weldonspannflächen können auftragsbezogen angebracht werden
Bitte Maschinen- oder Aggregattyp mitteilen




