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DREHZAHLBEREICH

n max. 16.000 U/min

Material für Grundkörper

Stahl AluminiumX
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VS Schraube M6x10 Torx T20142

VT 14x14x2.0164
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VS Schraube M6x8 Torx T20 23
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Beschreibung

für Umfangsschneiden
für Querschneiden

Fräsen:

Einsatzdrehzahl: 14.000 U/min

Vorschub - 12m/min

Bohren:

Einsatzdrehzahl: 2.000 U/min

Vorschub 1m/min
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