Mehr Leistung mit Nesting Aigner

DP-Nutschaftfrasern von Aigner
PRECISION IN BEST TIME

DP-NUTSCHAFTFRASER
FAMILIE NESTING

Nesting CNC Anlagen nehmen mittlerweile auf dem Maschinenmarkt fiir Holzbearbeitung eine immer wichtigere
Position ein. Damit diese Anlagen auf einem hohen Leistungsniveau funktionieren, braucht es durchdachte
Fraswerkzeuglosungen, welche den typischen Anwendungen auf einer Nesting-Anlage gerecht werden kénnen.
Aigner Werkzeuge stellt mit seiner DP-Nutschaftfraser-Familie leistungsbereite Werkzeuge zur Verfligung, die
auf gédngige Materialdicken und sogar auf den Einsatz auf Frasturbinen abgestimmt sind. Gangige Werkstoffe
wie beschichtete Spanplatte oder verschiedene Sperrholzarten kdnnen mit zwei verschiedenen Leistungsklassen
bearbeitet werden. Fiir schwerste Frasarbeiten stehen Tragkdpermaterial aus Schwermetall zu Verfigung.

Dazu kénnen sich Anwender von Aigner Nesting-Nutschaftfrasern mit unterschiedlicher Anzahl von Zéhnen
konfigurieren. Dies ermdglicht einen jederzeit auf die Anwendung angepassten Vorschubbereich und schont
somit ihren Geldbeutel durch wirtschaftliche Standzeiten.

Fiir die richtige Auswahl der Tools stehen unsere geschulten Fachberater fiir Sie zur Verfiigung und
beraten Sie gerne vor Ort!

aigner-werkzeuge.at



DP-Nutschaftfraser Nesting
C440 Z3+3

Kompromisslose Leistungsbereitschaft zeichnet unseren DIA-Nutschaftfréaser C440 aus.
Fir Vorschubbereiche von 12-20 m/min geeignet, lasst dieser Fraser keine Wiinsche an
ihrer Nesting-CNC-Anlage offen. Selbst schwierig befrasbare Werkstoffe wie Multiplex
stellen fur den C440 kein Problem. Dieser Frasertyp eignet sich zum Einsatz ohne Turbi-
ne auf einem Warmeschrumpffutter oder einem vergleichbaren Spannmittel mit besten
Rundlaufeigenschaften.
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Ausfiihrung:
Tragkérper in Densimet-Ausfihrung; Mit DP-Bohrschneide Z3+3; bis zu 2x
nachschérfbar; Tiefe Spanrdume fir bessere Spaneerfassung; Schaftpassung hé
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b Anwendung:
Nuten, Fiigen, Falzen, Formatieren (Trennfrésen) im Nesting-Verfahren von Melamin

;‘; R beschichteten Spanplatten, Multiplexplatten, Sperrhdlzer, MDF, OSB usw.
‘ Einsatz: Drehzahlbereich 18000-24000 U/min; Vorschubbereich: 12-20 m/min.

Artikel-Nr. z D NL HD GL S LR
C440-1427R 3+3+B 14 27 22 75 16 R
C440-1427R-M1 3+3+B 14 27 22 75 16 R
C440-1427R-M2 3+3+B 14 27 22 75 16 R T ]
C440-1629R 3+3+8B 16 29 24 84 16 R
C440-1629R-M1 3+3+8B 16 29 24 84 16 R
C440-1629R-M2 3+3+8B 16 29 24 84 16 R

Wahlweise auch montiert (MS):

GL

Montiert in Schrumpfspannfutter HSK-F 63 (C915): ...-...-M1
Montiert in Spannzangenfutter HSK-F 63 (C910): ....-...-M2
ERSATZTEILE

Artikel-Nr. Beschreibung D A-Mal3 T
C915-1675BN Wéarmeschrumpffutter HSK F-63 16 75 44
C910-76R Spannzangenfutter HSK F-63 76
C945-0725160 Spannzange Typ OZ25 16
C985 Hakenschlissel 58/62 fir C910
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PRECISION IN BEST TIME

DP-Nutschaftfraser Nesting

C441 Z22+2

Wer wirtschaftliches und preiswertes Frasen mit einer hohen Qualitat kombinieren will,
setzt unseren DIA-Nutschaftfraser C441 ein. Der Nestingfraser mit Stahltragkorper
deckt den mittleren Vorschubbereich von 6-12 m/min ab. Durch die zweizahnige
Ausfihrung kénnen auch sehr gut kleine Teile im Nest bearbeitet werden, ohne die
typischen Brandspuren am Material und an den Schneiden zu hinterlassen. Dieser

ki a Frasertyp eignet sich auch zum Einsatz ohne Turbine auf einem Warmeschrumpffutter
oder einem vergleichbaren Spannmittel mit besten Rundlaufeigenschaften.
o LE' Ausfiihrung:
3 T \‘ Tragkérper in Stahl-Ausfihrung; Mit DP-Bohrschneide Z2+2; bis zu 2x nachschérfbar;
I5 Tiefe Spanrdume fir bessere Spaneerfassung; Schaftpassung hé
. Anwendung:
42 R Nuten, Figen, Falzen, Formatieren (Trennfrésen) im Nesting-Verfahren von Melamin
‘ beschichteten Spanplatten, Multiplexplatten, Sperrhdlzer, MDF, OSB usw.
Einsatz: Drehzahlbereich 18000-24000 U/min; Vorschubbereich: 12-20 m/min.
Artikel-Nr. Z D NL HD GL S LR
C441-1427R 2+2+B 14 27 22 75 16 R
C441-1427R-M1 2+2+B 14 27 22 75 16 R ‘
C441-1427R-M2 | 2+2+B | 14 27 22 | 75 | 16 R 2 5
C441-1629R 242 +B 16 29 24 84 16 R
C441-1629R-M1 242+ B 16 29 24 84 16 R
C441-1629R-M2 242+ B 16 29 24 84 16 R L
i
Wahlweise auch montiert (MS): 1 .
Montiert in Schrumpfspannfutter HSK-F 63 (C915): ...-...-M1 ¢
Montiert in Spannzangenfutter HSK-F 63 (C210): ....-...-M2 % —_—
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ERSATZTEILE
Artikel-Nr. Beschreibung D A-Mal3 T
C915-1675BN Wéarmeschrumpffutter HSK F-63 16 75 44
C910-76R Spannzangenfutter HSK F-63 76
C945-0725160 Spannzange Typ OZ25 16
C985 Hakenschlissel 58/62 fir C910




DP-Nutschaftfraser Nesting
C443 Z3+3 fiir Aerotech, Fras-Turbine

Kompromisslose Leistungsbereitschaft zeichnet unseren DIA-Nutschaftfraser C443 aus.
Fir Vorschubbereiche von 12-20 m/min geeignet, lasst dieser Fraser keine Wiinsche an
ihrer Nesting-CNC-Anlage offen. Selbst schwierig befrasbare Werkstoffe wie Multiplex
stellen fur den C443 kein Problem dar. Dieser Frasertyp eignet sich auch zum Einsatz
auf Cruing Aerotech Absaugturbinen und ist speziell von den Schaft- und Nutzldngen
auf die jeweiligen Materialdicken und die benétigte Einspannlange der Turbine ab-
gestimmt. Wichtig: Der Abstand der Turbinenunterseite zur Plattenoberflache, in Ab-
hangigkeit mit dem Turbinendurchmesser, beeinflusst direkt die Absaugleistung ihrer
Turbine. Jeweils zwei Materialdicken sind mit einer Nutzlange kombinierbar.

Wir empfehlen dringend die Nutzlange auf das Material abgestimmt auszuwéhlen.
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P Ausfiihrung:
- R Tragkérper in Stahl-Ausfiihrung; Mit DP-Bohrschneide Z3+3; bis zu 2x nachschérfbar;
1 Tiefe Spanraume fir bessere Spéneerfassung; Schaftpassung hé
Anwendung:
Nuten, Fligen, Falzen, Formatieren (Trennfrésen) im Nesting-Verfahren von Melamin
beschichteten Spanplatten, Multiplexplatten, Sperrhdlzer, MDF, OSB usw.
Einsatz: Drehzahlbereich 18000-24000 U/min; Vorschubbereich: 12-20 m/min.
Artikel-Nr. A D NL HD GL S LR
C443-11420R 3+3+B 14 20.3 | 15-18 73 16 R
C443-11420R-M1 3+3+B 14 20.3 | 15-18 73 16 R
C443-11420R-M2 3+3+B 14 20.3 | 15-18 73 16 R
C443-11424R 3+3+B 14 24.3 | 19-22 77 16 R
C443-11424R-M1 3+3+B 14 24.3 | 19-22 77 16 R
C443-11424R-M2 3+3+B 14 24.3 | 19-22 77 16 R
Fir folgende Fras-Turbinen geeignet = AER-41A, AER-41F, AER-55A, AER-55F
Wahlweise auch montiert (MS):
Montiert in Schrumpfspannfutter HSK-F 63 (C915): ...-...-M1
Montiert in Spannzangenfutter HSK-F 63 (C%210): ....-...-M2
ERSATZTEILE
Artikel-Nr. Beschreibung D A-Mal3 T
C915-1675BN Wéarmeschrumpffutter HSK F-63 16 75 44
C910-76R Spannzangenfutter HSK F-63 76
C945-0725160 Spannzange Typ OZ25 16
C985 Hakenschlissel 58/62 fir C910
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DP-Nutschaftfraser Nesting
C442 22+2 Aerotech, Fras-Turbine

Wer wirtschaftliches und preiswertes Frasen mit einer hohen Qualitat kombinieren
will, setzt unseren DIA-Nutschaftfraser C442 ein. Der Nestingfraser mit
Stahltragkérper deckt den mittleren Vorschubbereich von 6-12 m/min ab. Durch

die zweizahnige Ausfiihrung kénnen auch sehr gut kleine Teile im Nest bearbeitet
werden, ohne die typischen Brandspuren am Material und an den Schneiden zu
hinterlassen. Dieser Fréasertyp eignet sich auch zum Einsatz auf Cruing Aerotech
Absaugturbinen und ist speziell von den Schaft- und Nutzldngen auf die jeweiligen
Materialdicken und die benétigte Einspannléange der Turbine abgestimmt. Wichtig:
Der Abstand der Turbinenunterseite zur Plattenoberflache, in Abhéngigkeit mit dem
Turbinendurchmesser, beeinflusst direkt die Absaugleistung ihrer Turbine. Jeweils zwei
Materialdicken sind mit einer Nutzldnge kombinierbar.

Wir empfehlen dringend die Nutzlange auf das Material abgestimmt auszuwéhlen.
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49 B Ausfiihrung:
Tragkérper in Stahl-Ausfihrung; Mit DP-Bohrschneide Z2+2; bis zu 2x nachschérfbar;
Tiefe Spanrdume fur bessere Spaneerfassung; Schaftpassung hé

Anwendung:
Nuten, Figen, Falzen, Formatieren (Trennfrésen) im Nesting-Verfahren von Melamin
beschichteten Spanplatten, Multiplexplatten, Sperrhdlzer, MDF, OSB usw.

Einsatz: Drehzahlbereich 18000-24000 U/min; Vorschubbereich: 12-20 m/min.

Artikel-Nr. z D NL  HD GL s LR ’k !
C442-11420R 2+42+B | 14 | 203 1518 73 | 16 R o ——
C442-11420R-M1 242+B | 14 | 203 15418 73 16 R -
C442-11420R-M2 2+42+B | 14 | 203 1518 73 | 16 R
C442-11424R 242+B | 14 | 243 1922 77 | 16 R
C442-11424R-M1 242+B | 14 | 243 1922 77 | 16 R 2
C442-11424R-M2 242+B | 14 | 243 1922 77 | 16 R

Fir folgende Fras-Turbinen geeignet = AER-41A, AER-41F, AER-55A, AER-55F

Wahlweise auch montiert (MS):

Montiert in Schrumpfspannfutter HSK-F 63 (C915): ...-...-M1
Montiert in Spannzangenfutter HSK-F 63 (C%210): ....-...-M2
ERSATZTEILE

Artikel-Nr. Beschreibung D A-Mal3 T
C915-1675BN Wéarmeschrumpffutter HSK F-63 16 75 44
C910-76R Spannzangenfutter HSK F-63 76
C945-0725160 Spannzange Typ OZ25 16
C985 Hakenschlissel 58/62 fir C910




DP-Planfraser Konstantin®
C181

Wer mit Hochgeschwindigkeit Schonplatten (Opferplatten) nach dem Nest abplanen
will, braucht einen guten Planfréaser mit PKD-Schneiden! Den Turbo unter den Plan-
frasern stellt der Aigner Konstantin® C181 dar, der mit dem revolutiondren Konstantin®
DIA-Schneidensystem ausgerustete Fraser ist fir fast alle Vorschubbereiche geeignet.
Pfeilschnelle Vorschiibe von Gber 20 m/min kénnen mit diesem Planfraser erreicht
werden. Bei niedrigen Vorschubbereichen werden einfach 3 Blindmesser anstatt 6 Voll-
schneiden eingesetzt. Somit ist gewéahrleistet, dass Qualitat und gleichzeitig die Stand-
i j o zeit stimmen. Mit der dementsprechenden DIA-Qualitat der eingebauten Schneidlinge
! Zt ausgerustet, kann dieser Planfraser sogar zur Bearbeitung von harten Kunststoffen wie
D

HPL eingesetzt werden.
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49 R Ausfiihrung:

Tragkérper in Stahl-Ausfiihrung; Mit DP-Konstantin Schneiden Z3 oder Z6 wahlweise
méglich; bis zu 2x nachschérfbar; Achswinkel Planschneiden unten voreilend; Schaft-
passung hé

Anwendung:
Planfrasen von HDF- und MDF-Platten und Kunststoffmaterialien wie HPL mit einer
maximalen Zustellung von bis zu 3 mm/Arbeitsgang (Materialabhéngig)

Einsatz je nach GréBe des Durchmessers: Drehzahlbereich 13000-18000 U/min;
Vorschubbereich: 6-20 m/min.

Artikel-Nr. A D NL N-Max GL S LR
C181-080325 3(6) 80 3.3 18000 85 25 R ] i
C181-080325-M1 3(6) 80 3.3 18000 85 25 R \ !
C181-080325-M2 3(6) 80 3.3 18000 85 25 R
C181-120325 3(6) 120 3.3 13000 85 25 R ]
C181-120325-M1 3(6) 120 3.3 13000 85 25 R Is 5
C181-120325-M2 3(6) 120 3.3 13000 85 25 R
]
Gl
ERSATZTEILE —
Artikel-Nr. Beschreibung D A-MaB T
C915-2575BN Wiarmeschrumpffutter HSK F-63 25 75 44
C910-76R Spannzangenfutter HSK F-63 76
C945-0725250 Spannzange Typ OZ25 25
C985 Hakenschlissel 58/62 fir C910
KW.93706.4-14 Klemmschraube - M6 x 14 / Torx 25
KW.21723.7/B02 DP-Planschneide
04.12736.7 Blindmesser , System - Konstantin”
C986-D315 Drehmomentschlissel 3-15Nm

7
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PRECISION IN BEST TIME

DP-Planfraser Festbestiickt
C180

Wer Schonplatten (Opferplatten) nach dem Nest abplanen will braucht einen guten
Planfraser der mit DIA-Schneiden ausgerustet ist! Der C180 Planfraser in festbestlckter
Ausfiihrung stellt eine duBerst wirtschaftliche Lésung dar, die mit einem guten Preis-
Leistungsverhaltnis lberzeugen kann. Schnelle Vorschibe von bis zu 15 m/min kénnen
mit diesem Fraswerkzeug ohne Probleme erreicht werden. Der Planfréser erreicht seine

optimale Frasqualitat bei Plattenwerkstoffen wie MDF oder HDF und kann auch bei
EQE(E verschiedenen Kunststoffen (HPL) eingesetzt werden.

Ausfiihrung:

GL

‘ Tragkorper in Stahl-Ausfihrung; Mit DP-Schneiden in Z5 Ausfihrung; mehrmals
;; R nachschéarfbar; Achswinkel Planschneiden unten voreilend; Schaftpassung hé

Anwendung:
Planfrasen von HDF- und MDF-Platten und Kunststoffmaterialien wie HPL mit einer
‘ maximalen Zustellung von bis zu 3 mm/Arbeitsgang (Materialabhéngig)

Einsatz je nach GréBe des Durchmessers: Drehzahlbereich 13000-18000 U/min;
Vorschubbereich: 6-15 m/min.

o |

Artikel-Nr. Z D NL N-Max GL S LR ; ‘
C180-080725 5 80 | 70 | 18000 @ 81 | 25 R . M [
C180-080725-M1 5 80 70 | 18000 & 81 25 R ‘ ‘ J
C180-080725-M2 5 80 7.0 18000 81 25 R |
C180-120725 5 120 7.0 13000 81 25 R L
C180-120725-M1 5 120 7.0 13000 81 25 R ST 3
C180-120725-M2 5 120 7.0 13000 81 25 R ZL

\

Wahlweise auch montiert (MS): |
Montiert in Schrumpfspannfutter HSK-F 63 (C915): ...-...-M1 - | d 2
Montiert in Spannzangenfutter HSK-F 63 (C210): ....-...-M2 b 5‘
ERSATZTEILE

Artikel-Nr. Beschreibung D A-Mal3 T
C915-2575BN Wéarmeschrumpffutter HSK F-63 25 75 44
C910-76R Spannzangenfutter HSK F-63 76
C945-0225200 Spannzange Typ OZ25 25
C985 Hakenschlissel 58/62 fur C910

7




Der DP-Nutschaftfraser

mit vielen Vorteilen:

o Leistungsstark durch optimierte
Spanrdume und angepasste Zahneanzahl

Der DP-Planfraser mit

Bei der Bearbeitung von extremen vielen Vorteilen:
@ Materialien ist mit C440 eine Densimet-
Ausfihrung lieferbar

Abplanen in Turbo- 4

(+) Optimale Diamantsorten fir abrasive e G IR

Werkstoffe geeignet

Schnelleres Abplanen
durch verschiedene lieferbare €)
(+) Verschiedene Vorschubbereiche durch Durchmesser moglich
unterschiedliche Zdhneanzahlen auswahlbar

Beim Konstantin®-Planfraser
kann der Anwender selber die €

ol . Nestina-Friser fi
(+) Speziell abgestimmte Nesting-Fraser fur Schneiden tauschen (DIY)

Cruing Aerotech Turbinen verfligbar

Beim C181 ist durch den Einsatz
von Blindmesser oder Vollschneiden die  €)
Zahneanzahl Z3 und Z6 wahlbar

lhr Ansprechpartner: Aigner Werkzeuge Gesellschaft m.b.H.
Widldorf 25, A-4715 Taufkirchen/Trattnach

Tel.: +43 (0)7733/7583

office@aigner-werkzeuge.at

www.aigner-werkzeuge.at

PRECISION IN BEST TIME




