DP-Schaftfraser “Nesting” fur Aerotfech CLb2

Schneidstoff || Vorschub Verbund || zahnezahl

DP MEC 22+2

Ausfihrung:

e Zahnezahl = 2+2 (Korper aus Stahl)

o Mit DP-Bohrschneide

e bis zu 2 x nachscharfbar

« Tiefe Spanraume flr bessere Spaneerfassung
» Schaftpassung h6

Anwendung:
« Nuten, Fligen, Falzen, Formatieren (Trennfrasen) im Nesting-Verfahren

Werkstiickstoff:
« Plattenwerkstoff

Maschine:
o CNC-Bearbeitungszentren

Lieferumfang: |
« Prinzipiell mit L&ngeneinstellschraube |
Bei Verwendung in Schrumpfspannfutter HSK-F 63 (C915) i
ohne Langeneinstellschraube | !
o Wahlweise auch montiert (MS): b
Montiert in Schrumpfspannfutter HSK-F 63 (C915): C442-...-M1 “+
Montiert in Spannzangenfutter HSK-F 63 (C910): C442-...-M2 :

Besonderheit: Zk 6'
« Fraserausfiuihrung optimiert fir Aerotech Turbine |
« Verschiedene Ausflihrungen (Gesamtlange) je nach Turbinentyp
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D|NL|GL|Lu| HD |S| Z (R MA n max. | Bestellnummer
141243 77 | 13 |19-22| 16 | 2+2 | R | AER-35F,55F,55A 24000 | C442-11424R
14120.3| 73 | 11 |15-18| 16 [ 2+2 | R | AER-35F,55F,55A 24000 | C442-11420R
- MS........... Maschinenschnittstelle Blattformat: A4 |2l Varke
’g €’ MA.......... Maschinenhersteller Zchng.-Nr. KW.44420.4 100
WERKZEUGE Z3h hi
e-mail:office@aigner-werkzeuge.at | <=wrwrrees anneza CLI_AZ
www.aigner-werkzeuge.at n max......max. Drehzahl (U/min)




