PM-Haustur-Doppelfalz

C543

Schneidstoff Zahnezahl Vorschub

HW Z2 MAN

Ausflihrung:
« 4-teiliger Frasersatz, verstiftet
» Grundkdrper aus Stahl
» Z8hnezahl = 2
« HW-Profilmesser
« Ziehender Schnitt
» Bohrung bis max. @40
gegen Aufpreis moglich

Anwendung:

« Zum Frasen aller bei der Haustirfertigung
notwendigen Falze auf
stationdren Maschinen

« Fur Massivholz und verschiedene
Verbundwerkstoffe (Hausturkanteln)

« Optional auch fur Innentirfalz verwendbar

Werkstlckstoff:
« Massivholz und Plattenwerkstoff

Maschine:
« Tischfrase

Lieferumfang:
« Grundkorper inkl. Profilmesser

Bei Fraser Nr.1 PM.20164.5/U35 R2.5 vormontiert

und séamtlichen Dichtungsnutmesser SB4
Soll ein anderes Messer montiert werden,
ist dies bei der Bestellung anzugeben
Die maglichen Profilmesser
sind auf der Folgeseite ersichtlich

« Griffschliissel Torx T40

« Griffschlissel Inbus SW5

« Griffschliissel Torx T25

» Ringsatz 25mm

Besonderheit:
« Samtliche Haustlr-Falzvarianten
mit nur einem Frasersatz
» Fligel AuRenumfalzung
Aufrecht und oben
Unten (optional Fraser Nr.5)
MittelschluR3 (Stulpfliigel)
« Stock Innen Aufrecht und oben Konter
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PM-Haustur-Doppelfalz
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ND
Innentiirfalz 15mm 15 Bo
I
© R2.5 o |
= R1.5| R2} -
2 = ®-1 @
<t D 45 |
AN { = < O
— O
5°T IC h i @ |
=) N l
5 0 IBE]
o — 1
in
R
ND
Flugelumfalzung 3, 15 Bo
unten
I
o O
= — @,
2 g |
(9]
m N @ |
= \ |
~ 9 s
© ] O Optional @
|
| il
Q |
N Ly |
1
<R
D | ND| HD | Bo Z V FA P | RIL Dz Bestellnummer
194 | 125 (68-80( 30 2 1+2+3+4| R2.5| R |4000-7000 | C543
194 | 125 (68-80( 30 2 5 R |[4000-7000 | C543-5
Ersatzteile
Bezeichnung Stk. JAbmessung MBM Bestellnummer
Profilmesser P1 fiir Nr.1 R2.5 2 |35x18.5x2.0 2 PM.20164.5./U35
Profilmesser P2 fur Nr.1 R4 (Option) 2 | 35x18.5x2.0 2 PM.20182.5./U35
Profilmesser P3 fur Nr.1 Fase (Option) | 2 | 35x18.5x2.0 2 PM.20183.5./U35
Profilmesser fir Nr.2 2 |35x23.5x2.0 2 PM.20092.5./U35
Profilmesser fur Nr.3 2 |35x23.5x2.0 2 PM.20092.5./U35
Profilmesser fur Nr.3 (Option) 2 | 35x23.5x2.0 2 PM.20184.5./U35
Profilmesser fiir Nr.4 2 | 15x17.8x2.0 2 PM.20095.5./U35
Profilmesser fur Nr.5 2 | 35x18.6x2.0 2 PM.20231.5./U35
Nutmesser SB4 2 | 40x25x4.0 2 KW.08061.5
Nutmesser SB5 (Option) 2 | 40x25x5.0 2 KW.08057.5
Schraube Nutmesser 2 | Nutmesserschraube M6x16 2 KW.04111.5
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PM-Haustur-Doppelfalz C543

Fliigelumfalzung Stock Konter innen
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PM-Gefriebenutfraser C543-G

Schneidstoff | | zahnezanhl Vorschub Wechseln

HW ||z2v2+2|| MAN

Ausflihrung:

« Grundkdrper aus Stahl

» Zéhnezahl = 2

« HW-Profilmesser

« Vorschneide = 2+2

» Bohrung bis max. @40
gegen Aufpreis moglich

Anwendung:
« Zum Fréasen aller bei der Haustlrfertigung notwendigen . ND
Getriebenuten auf stationaren Maschinen , 15 '
« Fiir Massivholz und verschiedene i i @70
Verbundwerkstoffe (Haustirkanteln) l | N
e 1 te
Werkstiickstoff: [ | —w
- Massivholz und Plattenwerkstoff | L
N — N
Maschine: :I H g§8$ g = ara @ IR
. . o | <
« Tischfrase i i _%/
Lieferumfang: N -~ 2 - |
» Grundkorper inkl. Profilmesser ‘ ‘ N § b R s
und Vorschneide l | ] g
« Griffschlissel Torx T40 1 1
« Griffschliissel Torx T20 D
Besonderheit: 5 | ND
« Getriebenuter G1 y '
verwendbar fiir: ] = 70
GU-Secury L | gl® 95 125
GU-Siegenia ‘ ‘ S o Bo
GU-Secury 65 1 i ]
« Getriebenuter G2 ‘ ‘ -
verwendbar fur: 1 aBe ga9 o {
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D ND | HD | Bo Z \Y) FA P R/L Dz Bestellnummer
175.8| 125 (68-80| 30 2 | 2+2 Gl ]12.3/20.3] R |4500-7500 | C543-G1
181.8| 125 (68-80| 30 2 | 2+2 G2 [12.3/16.3] R [4500-7500 | C543-G2
Ersatzteile
Bezeichnung Stk. Abmessung MBM Bestellnummer
Profilmesser fir G1 2 119.8x21x2.0 2 PM.20230.5./U35
Profilmesser fur G2 2 | 20x25x2.0 2 PM.20229.5./U35
Vorschneider fir G1 und G2 4 | 14x14x2.0 10 VS14x14x2.0/U
Schraube Vorschneider 4 | Senkkopfschraube M6x10 10 KW.33767.4-10
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