
Zeichnungen im Maßstab 1:1 mm

CMT Vollhartmetallfräser [C190]

HWM Z2+2 RHZ3+3Vollhartmetallfräser, 
positive und negative Spiralschneiden [C190]
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S = Ø 8 mm Preis Bestell-Nr. 
S = Ø 12 mm Preis

8 32 7 80 2+2 C190.080.11

12 25,4 5,2 83 3+3 C190.320.11

12 42 7 90 2+2 C190.120.11

12 52 7 100 2+2 C190.121.11
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Positiv  
und negativ

Hergestellt aus hochwertigem Feinstkornhartmetall haben diese Vollhartmetallfräser eine 
lange Lebensdauer und ermöglichen durch ihr feines und eng toleriertes Schliffbild feinste 
Kanten. Die Spiralform der Werkzeuge sorgt für einen sehr guten Spanauswurf sowie nied-
rige Arbeitstemperaturen.

ANWENDUNG: Zur Bearbeitung von Massivholz, Weichholz, Sperrholz sowie Holz- und 
Plattenwerkstoffen.

Eigenschaften der unterschiedlichen Schneidetypen

Optimale  
Austrittskanten

Optimale  
Austrittskanten

Optimale 
Eintrittskanten

Optimal für 
Eintrittskanten

Optimal für 
Austrittskanten

Gerader Schnitt Positiver 
Spiralschnitt

Negativer  
Spiralschnitt

Positiver und  
negativer Spiralschnitt
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