CMT Vollhartmetallfraser

[C190]

Eigenschaften der unterschiedlichen Schneidetypen
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Vollhartmetallfraser,

positive und negative Spiralschneiden [C190]
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Hergestellt aus hochwertigem Feinstkornhartmetall haben diese Vollhartmetallfraser eine
lange Lebensdauer und ermdglichen durch ihr feines und eng toleriertes Schiliffbild feinste
Kanten. Die Spiralform der Werkzeuge sorgt fur einen sehr guten Spanauswurf sowie nied-

rige Arbeitstemperaturen.

ANWENDUNG: Zur Bearbeitung von Massivholz, Weichholz, Sperrholz sowie Holz- und

Plattenwerkstoffen.
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Zeichnungen im Mal3stab 1:1 mm
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