Schutzvermerk nach DIN ISO 16016 beachten |
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Grundkérper = Hartmetall Kurzzeichen| Bedeutung Abmessung |Einheit
Schneidstoff [ we D max IST-Durchmesser 14 mm
O VHW SB Schnittbreite 35 mm
X] pbp L Gesamtldange Werkzeug | 85 mm
| SD Schaftdurchmesser 14 mm
Vorschub [J MAN SL Schaftlinge 43 mm
X] MEC LA A-MaR mm
Drehrichtung [X] Rechts
[] Links Diatec-TRIO
Drehzahl 24.000  1/min
n max Z=3+1 wechselseitig Schrupp/Schlicht =
Auftragsnummer Artikel-/ Zeichnungsnummer
14253-9-159-R
Position - Auftrag Prifer: Datum:




