Diatec-DUO Z2

14250
D L, L, L, B.H. Schaft B
- o o o il Tl estellnummer
5 10 12 50 1,5 6 x 35 14250-9-05100-R
6 15 20 65 2,0 6 x 40 14250-9-06150-R
8 15 20 65 2,5 8 x 40 14250-9-08150-R
—— S 8 20 25 70 25 8 x 40 14250-9-08200-R
- 10 10 15 75 2,5 10 x 50 14250-9-10100-R
‘ e 4 10 15 20 75 25 10 x 45 14250-9-10150-R
! (ﬁ M}"ﬂ 10 20 25 80 2,5 10 x 50 14250-9-10200-R
‘ [ 12 15 20 70 3,0 12x 45 14250-9-12152-R
12 20 25 75 3,5 12x 45 14250-9-12202-R
| ’ 12 25 20 70 3,5 12x 45 14250-9-12252-R
‘ 12 30 35 80 3,0 12 x40 14250-9-12302-R
16* 10 20 80 4,5 16x50m. E.M 6 14250-9-16103-R
R ‘ 16* 15 25 80 4,5 16x50m.E.M6 14250-9-16153-R
: 16* 20 25 80 5,0 20x50m.E.M 8 14250-9-16205-R
{ 16 25 30 80 4,5 16 x 45 14250-9-16253-R
18* 15 25 80 5,0 18x50m.E.M 8 14250-9-18155-R
! 1 18* 20 25 80 5,0 18x50m.E.M 8 14250-9-18205-R
‘ ( & 20* 20 30 85 5,0 20x50m.E.M 8 14250-9-20205-R
o
! |
4 l Ausfiihrung
* Grundkorper aus Stahl(*) oder VHW
- D— * Umfangangsschneiden und Einbohrschneide aus DP
* wechselseitiger Achswinkel
* mehrmals nachscharfbar

Anwendung
* Schlichten, Nuten, Formatieren, Trennen (Nesting) und Falzen von besonders abrasiven Werkstlckstoffen
* geeignet fUr axiales und schrages Eintauchen

Besondere Vorteile
« durchgehende Schneiden fir absatzfreien Schnitt

Einsatzempfehlung:

Duroplaste/Thermoplaste / HPL: n = 15 000 - 22 000 min*', v, = 1 - 5 m/min
Mineralwerkstoffe: n = 15 000 - 22 000 min™, V;=4 - 8 m/min.
Holzwerkstoffe: n = 18 000 - 24 000 min™! V=6 -9 m/min
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